ACE INSIGHT plus

Guia del Operador

ENCENDER EL MONITOR

AJUSTEY BORRADO DE CUENTA

Total 15000000

RPM |

ESTABLECER LIMITES
CH] LU TMIN_[AVG [ MAX [ HL [PEAK]
[ a0 [ soi | sac |

[3] 225 215 | 215 | 514 | E
[ 41 450 | 490 | 493 | 509 | 525 | 369 |

Los limites establecidos en 000 AVG 999 no
tendran control.

S I N A L I M E NTOS Solo Rodillos de Rosca

No-Feed Limit: 150
No-Feed Count Limit: 100

No-Feeds Seen: ***

En la parte posterior de la unidad, en la esquina inferior
derecha, hay un interruptor que enciende y apaga el monitor.

Presione Count luego presione "C". Esto hara que el nimero
parpadee, presione "C" nuevamente para borrar la
configuracion de conteo simultaneo. Luego, con el teclado
numérico, ingrese los nuevos recuentos.

Ingresar 0 en TOTAL no detendra la maquina.

presione "E" para avanzar a "MADE",
presione "C", presione "E" para avanzar a "SHIFT"
presione "C", presione "E" para avanzar a "TOOL"

Para salir de la cuenta, presione "COUNT" “C” CLEAR
“E” ENTER

Los limites se pueden establecer en cualquier momento.
Presione LIMITS para activar la pantalla de ajuste de canal

El primer canal se iluminara.

Al presionar "C" ahora parpadeara el limite bajo (LL)

El primer canal se resaltara. indicando que puede ser un cambio,
presione "E" para avanzar y cambiar el limite alto (HL).
presione "E" para avanzara al siguiente canal habilitado,
presione "C" y repita los pasos como se indica arriba.

Para salir de la pantalla LIMITS, presione LIMITS

El limite sin alimentacion es un segundo limite bajo, la
fuerza por debajo de este limite no es contada ni medida por
el monitor del proceso.

El limite de conteo sin alimentacion detiene la maquina
cuando se alcanza el limite de piezas.

No-feeds muestran cudntas veces consecutivos no se ha ali-
mentado la maquina.

Cuando la fuerza AVG desciende por debajo del limite sin al-
imentacion, parpadeara una luz roja. La unidad ya no contara
las piezas de produccion y las vistas sin alimentacioén ya no
contaran hasta el limite de conteo sin alimentacion.
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ACE INSIGHT plus Guia del operador continuacion...

VER PICO

No disponible en ACE/INSIGHT plus

Presione PEAK para ver la carga de trabajo de cada
canal habilitado.

La carga de trabajo puede variar de .200 milivoltios a
400 voltios.

Para salir de la pantalla Peak, presione PEAK.

ERRORES

[CH| LL [ MIN | AvG | MAX | HL [ PEAK] Se produciran errores cuando la fuerza de formacion

esté afuera los limites.

Cuando la fuerza AVG va por debajo o por encima del
- ' limite en cualquier estacion, la unidad detendra la

Mode: STOP maquina y mostrara el error detectado.

_ Para borrar el error, presione el boton RESET a la

derecha de la pantalla.

PANTALLA CURVA

No disponible en ACE / INSIGHT plus

Curve Channel 1 Presione CURVE para ver la sefial entrante.

560

Vera una curva por canal activado.
420

Para salir de la pantalla Curve, presione CURVE.
280

Nota: Este es un ejemplo para cursores habilitados.
. Una configuracion CAM no mostraré las lineas.
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